ACTIVIDADES CLAVE

En X-KAN, el proceso de produccién de los muebles infantiles de papel reciclado esta disefiado
para ser eficiente, sostenible y seguro, siguiendo principios de economia circular vy
minimizando el impacto ambiental. A continuacion, se detallan las principales etapas, los
recursos utilizados y los controles de calidad que aseguran la excelencia de los productos.

1. Procesos de Produccion:
El proceso de fabricacidn consta de varias etapas clave:

Recoleccidn y Seleccidon del Papel Reciclado: X-KAN colabora con colegios, oficinas y centros
de trabajo para la recoleccién del papel que esas entidades van a desechar. Este material se
selecciona cuidadosamente para garantizar su calidad y reutilizacién en la produccion.

Tratamiento del Papel: El papel recolectado se procesa utilizando técnicas que lo compactan
y refuerzan, convirtiéndolo en un material rigido y resistente. Primero se tritura y se deja
reposar en agua. Luego, se exprime el agua y se mezcla con cola ecolégica para crear la masa
gue servira como base para los muebles.

Ensamblaje: Una vez que la masa estd preparada, se le da forma con la ayuda de tablas de
madera y se deja secar. Después de que el material se ha secado, las partes del mueble se
ensamblan utilizando la misma masa como adhesivo.

Acabado y Pintura: Cada mueble se recubre con pintura ecoldgica, lo que mejora su
durabilidad, resistencia a manchas y estética, asegurando que el producto final sea atractivo
y seguro para los nifos.

Empaque Sostenible: Los muebles se empaquetan utilizando materiales reciclados vy
reutilizables, lo que contribuye a reducir al minimo los residuos de embalaje.

2. Materiales y Recursos:
Los materiales y herramientas principales utilizadas en la produccién incluyen:

e Papel reciclado: Es el material base, seleccionado y tratado para obtener las
propiedades necesarias para los muebles.

e Cola ecolégica: Adhesivo biodegradable, seguro para los nifos y respetuoso con el
medio ambiente.



e Pintura ecoldgica: Pigmentos no toxicos y libres de compuestos volatiles dafiinos para
la salud.

e Herramientas reutilizables: Equipos disefiados para ser reutilizados en multiples ciclos
de produccion, minimizando los residuos. Entre estas herramientas, se destaca una
trituradora de papel, que facilita la tarea de cortar el papel en trozos mas pequenos.

3. Ubicacién y Capacidades de Produccion:

La planta de produccion de X-KAN estard ubicada en un espacio que permita gestionar
eficientemente los recursos y procesos. Se priorizara una distribucién que optimice el flujo de
trabajo, desde la entrada de materiales hasta la salida del producto terminado. La capacidad
de produccion inicial estara adaptada a la demanda estimada, con margen para ampliaciones
a medida que crezca el negocio.

4. Controles de Calidad:

La calidad es un aspecto fundamental en X-KAN, especialmente porque se producen muebles
para nifios. Para garantizar que cada producto cumpla con los mas altos estandares de calidad
y seguridad, se implementan controles rigurosos en cada etapa del proceso:

Inspeccidon del papel reciclado para garantizar su integridad y resistencia.

Pruebas de seguridad en las estructuras para confirmar que cumplen con las normas de
seguridad infantil.

Verificacién de la calidad de la pintura y la cola ecolégica para asegurarse de que no contienen
sustancias toxicas.

5. Tiempo de Produccién:

El tiempo total de produccién varia segun la fase y el flujo del trabajo, pero generalmente se
estima de la siguiente manera:

Recoleccidn y Seleccién del Papel Reciclado: Entre 1 y 3 dias, dependiendo de la ubicacién y
la colaboracién de las entidades involucradas en la recoleccién.

Tratamiento del Papel: Entre 2 y 4 dias, ya que se necesita tiempo para triturar, reposar,
mezclar y secar la masa.

Ensamblaje: El ensamblaje de las piezas y el secado posterior de la masa podria tardar entre
2y 3 dias.



Acabado y Pintura: El tiempo de secado de la pintura y la aplicacién de varias capas podria
tomar entre 2 y 4 dias, incluyendo el tiempo de secado entre capas y el acabado final.

Empaque Sostenible: Esta fase duraria 1 dia, ya que el proceso de embalaje es sencillo y utiliza
materiales reciclados.

En total, el proceso completo de produccién podria tardar entre 8 y 15 dias, dependiendo de
las condiciones del proceso. Sin embargo, si se presentan demoras o dificultades en alguna
fase, como el secado de la masa o la pintura, el tiempo total podria extenderse.

6. Gestion de Residuos:

En linea con los valores de sostenibilidad de X-KAN, la gestion de los residuos de produccién
sigue las mejores practicas de reciclaje y reutilizacion. Todo residuo de papel sobrante se
reintegra al ciclo de produccion, mientras que los materiales no reutilizables se procesan
adecuadamente para minimizar su impacto ambiental.

7. Ventajas del Modelo de Produccion:
El modelo de produccion de X-KAN ofrece varias ventajas:

Sostenibilidad: Se reduce significativamente el uso de madera y se promueve la reutilizacion
de recursos, alinedndose con los principios de la economia circular.

Flexibilidad: Los procesos permiten personalizar los disefios de los muebles segln las
necesidades y preferencias de los clientes.

Eficiencia: El uso de herramientas reutilizables y procesos optimizados contribuye a reducir
los costos y los tiempos de produccion.



